Hasznalati atmutaté
Fémcsigs méz-viasz elvalasztd viaszprés c €
(MV-CS-50, MV-CS-200)

Technikai adatok

Tipus: MV-CS-200

Hossza 1,25 m , szélessége 60 cm , sdlya 95 kg, 6ssz. teljesitménye 1,1 kw

Kapacitasa 200 kg kipréselt viasz/6ra.

Feladata: A fedelez6gép altal levagott mézes viaszréteg méz-viasz elvalasztasa, mely semmilyen plusz hé
hozz4adasaval nem jar, kizarolag a préseléses technika adta lehetGséget hasznalja ki a gép 100%-ban.

Tipus: MV-CS-50

Fémcsigas méz-viasz elvalasztd viaszprés szeparator 50kg/ora

Hossza 52 c¢m, szélessége 60 cm , stlya 45 kg, Ossz. teljesitménye 750 kw

Kapacitasa 50 kg kipréselt viasz/ora.

Feladata: A fedelez6gép altal levagott mézes viaszréteg méz-viasz elvalasztiasa, mely semmilyen plusz h6
hozz4adéasaval nem jar, kizarolag a préseléses technika adta lehetGséget hasznéalja ki a gép 100%-ban.

Uzembe helyezés,
A szallitasi csomagolés eltavolitasat kovetSen kérjiik, ellendrizze, hogy vannak-e esetlegesen rogzitések,
kiékelések a gépben, amennyiben igen, tavolitsa el azokat. LehetGség szerint sima, egyenletes talajon
allitsa fel. Gy6z6djon meg réla, hogy a gépnek sem a mechanikija sem az elektronikija nem sériilt.
Hasznélat el6tt tisztitsa meg. Csatlakoztassa a dugvillat - ]
elektromos aramforrdshoz. A gépet kizarolag
foldeléssel ellatott elektromos halézathoz szabad
csatlakoztatni.

A gép kizarblag friss fedelezés soran kinyert viasz
préselésére. A mar bekristalyosodott mézhez, kivagott
keretekhez nem hasznalhatd, esetenként a gép
karosodésat is eredményezheti!

A szlir6talcat (MV-CS-200 tipus esetén 2 talcat)
helyezze a csiga vége ala a mézgy(ijt6 kadra. (lasd
csatolt kép)

Munkavégzés
RS Kapcsolja be a dugvillan 1év6 f6kapcsolot, ezzel aram ala helyezi a gépet. Fontos,
hogy a vészleallit6 piros gomb &llapotat ellendrizze, hogy az ne legyen benyomva.
Amennyiben gy lenne, akkor a vészleallitd gombot htizza ki, vagy csavarja el, ezzel
kikapcsolva a ,,vész stop” allapotot. W =
Az iranyvalté kapcsoléval inditsa be a csiga forgasat, a § - — -
kivant irAnyba. A fordulatszam szabalyozdval allitsa be f
a kivant fordulatszimot. Forgéisi sebesség 0-9
fordulat/perc kozott allithaté.
A savall anyagok feliiletkezelésének
eredményeképpen, az els6 hasznalatba vételkor
ugynevezett feliilet tisztuldsi folyamat torténik, ami a viasz elszinez6dését
okozhatja. Javasoljuk, hogy az els 10-20 kg viaszt, alacsony fordulatszamon,
kb. a maximalis fordulatszam 20%-an préselje.

ZHONZ R

A friss fedelezett viaszt toltse be a toltényilason keresztiil a gépbe. A préselés
soran a viasz és a méz szétvalasztasara keriil sor. A csiga végén megjelenik a

,viasztekercs” az eljaras soran kinyert méz pedig a csiga alatt 1év6 csepegtetd
talcaba folyik.
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A csiga vége alatt, a mézgytijt6 talca tetejére helyezett sziirGtalcaban Osszegylilt, viasszal vegyitett,
kipréselt mézet Gjbol vissza kell tolteni a présgépbe.

Az Osszegytlt viaszt, helyezze gy(jt6edényekbe, az 6sszegytilt mézet a mézgyijts talca végén 1évs csapon
keresztiil iiritse.

Ugyeljen arra, hogy semmi mas ne keriiljon a betolt6 nyilasba a fedelezett viaszon kiviil.

Az alkalmazott fordulatszdm névelésével a viaszbdl kinyert méz szazalékos ardnya, azaz a mézkinyerés
hatéasfoka csokken. Optimalis forgasi sebesség: 30-70%-ka a maximalis fordulatszamnak.

Tisztitas, karbantartas

Tisztitdshoz hasznaljon meleg vizet és rongyot. A csigaorsét koriilvevd perforalt kipot 4 db csavar rogziti
a géptesthez. Ezek kicsavarasat kovetSen, a perforalt kip eltavolithato, igy az is, valamint a csigaorso is
tisztithat6va valik.

Hibaelharitas

1. Méz és viasz elszinezb6dése, elfeketedése.
Els6 hasznéalat soran ez természetes jelenség lehet. Egyéb
esetben a tal gyors forgasi sebesség valasztasa okozhatja.
Javasoljuk, hogy a préselést mindig alacsony
fordulatszamon kezdje, és azt fokozatosan emelje.

2. Rosta szétszakadasa, dugulas.
Amennyiben idegen anyag keriil a gépbe (keretléc darab, drot) az okozhatja ezt a problémat.

3. Mézfolyas a géptest és a perfordlt kiip csatlakozasandl.
FeltételezhetGen a csigaorso vissza iranyban torténé forgatasa sordn, a visszanyomott viasz a
meghajtas és a csigaorsd kozotti szimeringet karositotta. Ennek cseréjére van sziikség.

Amennyiben a hibaelharitast onalléan nem tudja megoldani, kérje segitségiinket elérhetéségeinken.
Orommel vessziik, ha a gépek iizemeltetésével kapcsolatos tapasztalatair6l is beszadmol. Véleménye
fontos szamunkra, melyet gyartas —és termékfejlesztés soran is igyeksziink figyelembe venni. J6 munkét
kivanunk!
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